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tadunek ziomu do weglarki

Nawigzujgc do poprzedniego artykutu o ostrzeniu wiertet mam naste-
pujgcg propozycje: gdy juz opanujemy ostrzenie i nasze narzedzia
pracujg poprawnie - nie wyrzucajmy miniaturowych wiérkéw, tylko wy-
korzystajmy je do wykonania tadunku w wagonie-weglarce.

To stosunkowo prosty i efektowny sposéb na
uszlachetnienie pozornie mato atrakcyjnego
modelu typowe] weglarki dwuosiowej firmy
PIKO. Zacza¢ nalezy oczywiscie od spolsz-
czenia modelu (0znaczenia, napisy) oraz jego
spatynowania tak, jak to opisatem we wcze-
$niejszych artykutach w SK. Jesli jest to pro-
dukowany przez ww firme model w pol-
skich barwach - wystarczy tylko spatynowanie,
moze jeszcze wymiana poreczy i uchwytow
sygnatowych na metalowe i mniej tamliwe. Do-
datkowo polecam wymiane kot z tworzywa na
metalowe - najlepiej RP25 jakiejé dobrej fir-
my. Chetni moga tez zamontowaé kinematy-
ke krotkiego sprzegu - ale to wyzsza szkola
jazdy i material na inng publikacje.

Tak przygotowany model weglarki tylko
pozornie jest juz dobry. Zagladajgc do wne-
trza pudta stwierdzamy mianowicie, ze bra-
kuje odwzorowania faktury scian - jest tylko
podioga. Wycie¢ bocznych drzwi tez nie ma
wewnatrz pudta. Jest to szczegdinie razace,
jesli model przedstawia wagon o drewnianej
konstrukcji pudfa. Albo wiec pracowicie uzu-
petniamy braki i ,puszczamy” wagon pusty,
albo - maskujemy te braki tadunkiem. Pole-
cam zdecydowanie ten drugi wariant. Prze-
gladajgc kiedys katalog firmy Brawa natrafi-
tem na oferowany tam fadunek ztomu do
weglarki w postaci kostki o dos¢ precyzyjnie
odwzorowanych szczegoétach od gory, kolor
tez dobry, cena mato odstraszajgca, tylko ze
asortyment ten byt wowczas praktycznie nie-
osiggalny w kraju. Postuzyt mi on za inspira-
cje do wykonania pierwszego typu tadunku.
Tu pora na opis zasadniczego btedu, jaki wte-
dy popetnitem i na ktéry stusznie zwrécono
mi uwage - moj gruby ,wsadowy” ziom (bo
odwzorowatem wiasnie taki jak u Brawy) byt
wprawdzie bez zarzutu pod wzgledem szcze-
gotéw i koloru (troche pomdgt mi wtedy kol.
Ziotkowski), ale za to weglarka byta zatado-
wana do pefna, a nawet ponad krawedzie
burt! Wystarczy uswiadomi¢ sobie, ze jesli
tadownos¢ takiego wagonu wynosi przeciet-
nie ok. 20 ton, to szczelnie upakowany ziom
wsadowy o tej masie moze zajg¢ maksimum
2/3 objetosci pudta, zwykle zas zajmuije tylko
polowe, a wiec zdarzylo mi sie dwukrotnie
przekroczy¢ fadowno$¢ wagonu - i teraz prze-
strzegam przed takim btedem.

Na szczescie jesli fadunek skiada sie pra-
wie z samych widréw, to zwykle mozna wa-
gon zatadowac¢ prawie do pefna, gdyz i tak
wiozt bedzie w wigkszosci powietrze - widry,
nawet solidnie ubite, stanowig przeciez spre-
zysty, prawie pusty w srodku tadunek (jesli nie
byty wczesniej sprasowane), ktéry rzadko
osigga mase okoto 3/4 tadownos$ci wagonu,
a ponadto ma tendencje do ,wypelzania”
ponad burty (wskutek sprezystosci widréw)
i wysypywania sie podczas jazdy. Aby temu
zapobiec, wrzuca sie kawatki ztomu ciezsze-

go, np. odpady ksztattownikéw, ktére zagesz-
czajg i stabilizujg tadunek widrow. Wszystko
to nalezy starannie odwzorowa¢ w modelu.
Zaczynamy od uwaznej selekcji widréw -
muszg ,trzymac skale” i by¢ w miare rézno-
rodne pod wzgledem wielkosci i ksztaftu. Wiel-
kos¢ ocenimy fatwo na wyczucie, poréwnu-
jac chocby z dobrze wykonang figurkg (np.
firmy Preiser). Okaze sie, ze nadajg sie wiorki
zaréwno z wiercenia, jak i z toczenia, a takze
niektore opitki. Gromadzimy wiec starannie
wiorki - oddzielnie sypkie, a oddzielnie ciggli-
we, te w ksztalcie sprezynek. Zajmie to tro-
che czasu, gdyz wiorki wiasciwej wielkosci
uzyskamy wylgcznie we wiasnej pracowni -
dzi$ juz nawet w warsztatach zegarmistrzow-
skich nie praktykuje sie obrébki skrawaniem,
trzeba wigc uzbroi¢ sie w cierpliwos¢. Waz-
ne: gromadzimy oddzielnie widrki z metali
kolorowych, a oddzielnie stalowe. Do wyko-
nania fadunku wystarczg nam dwa szczelnie
upakowane pudetka po zapatkach. Nim zbie-
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rzemy taka ilos¢, przygotujmy tzw. ,fatszyw-
ke". Mozna wykona¢ w tym celu kostke drew-
niang lub sklei¢ odpowiedni prostopadioscian
z kartonu (por. rysunek 1). Element ten do-
pasowujemy niezbyt ciasno do wnetrza pudta
tak, aby przyszly tadunek mozna bylo wyjmo-
wac - taka zamiennos¢ tadunkéw znacznie
urozmaica funkcjonowanie modelu. Jesli wiec
uzyjemy kartonu - musi byé on dostatecznie
sztywny (moze zaimpregnowac ,falszywke”
Klejem?). | uwaga: im nizsza bedzie ,fatszyw-
ka", tym wiecej widréw zuzyjemy, ale za to uzy-
skamy lepszy efekt przestrzenny, tzw. gtebie
tadunku. Mozna nawet zredukowa¢ fatszywke
do zupetnie cienkiej piytki lub wykonaé jg w
postaci skrzynki. Jesli zas catkiem zrezygnu-
jemy z fatszywki", to uzyskamy najlepszy efekt
wizualny - niestety kosztem wymiennosci fa-
dunku. Wybdr pozostawiam Czytelnikom.
Dopasowang , fatszywke"” malujemy czar-
nym matem (nie musi by¢ zbyt starannie), po
czym, gdy farba wyschnie, wykonujemy pro-
wizoryczng ostone w postaci prostokata skle-
jonego z paska papieru dajgcego sie nasa-
dzi¢ ciasno na ,fatszywke" (patrz rys.2).
Pomoze nam to w réwnym i poprawnym roz-
mieszczeniu faktury tadunku. Prostokata nie
wklejamy, lecz nasycamy olejem (moze by¢
zwykly maszynowy) i nasadzamy na , fatszyw-
ke" tworzac komore, ktdrg wypeinia¢ bedzie-
my wiérami. Olej zapobiegnie przyklejeniu
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Jfatszywka” drewniana

Rys. 1 Wykonananie ,,falszywki”

Qnasadzié ciasno

Jfalszywka” kartonowa
wymiary jak dla drewnianej

przestrzen do wypefnienia tadunkiem

Rys. 2 Ostona pomocnicza do formowania tadunku
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zaréwno ostony do ,fafszywki”, jak i widrow
do ostony. Nalezy tu jeszcze wspomniec, ze
przed pomalowaniem ,fatszywki” dobrze jest
te jej powierzchnig, ktdrg przeznaczamy pod
tadunek, pokry¢ niezbyt rownomierng, poje-
dynczg warstwg drobnego ,masku”, przykle-
jajac go tak, jak na makiecie - i dopiero po tej
operacji pomalowac ,fatszywke” czarmnym
matem. Poprawi to przyczepnosc powierzchni
pod tadunkiem oraz jej zdolno$¢ do pochta-
niania $wiatta, dzieki czemu nie bgdzie wi-
doczna przez warstwe widréw i nie zdotfa za-
kioeié wrazenia gtebi fadunku.

Pora teraz zajg¢ sie zgromadzonymi wior-
kami. Nadanie im koloru rdzy nie bedzie fa-
twe z uwagi na ich rozmiary. Pomalowanie,
nawet natryskowe, grozi powstaniem niena-
turalnych sopli i zaciekow farby. Aby wiec roz-
wigza¢ ten problem doradzam nastepujgce
Czynnosci:

1) Ciggliwe widrki miedziane i mosigzne czer-
nimy chemicznie poprzez zanurzenie w ply-
nie czernigcym ,Messingbraun” firmy Fohr-
mann (nr kat. 90909) na ok. 20 sekund, po
czym natychmiast zlewamy pltyn i ptuczemy
widrki wodg, a nastepnie odstawiamy do wy-
schniecia. To samo robimy oddzielnie z wior-
kami sypkimi.

2) Sposrod obu frakeji wiorkow stalowych
oddzielamy niewielkie czesci, ktore pozosta-
ng blyszczace. Nastepnie te przeznaczone
,hardze” zanurzamy na krotko w stabym (ok.
5%) wodnym roztworze chlorku cynku (wystar-
czy ok. 5 minut), po czym ptuczemy i jesli efekt
jest za staby - powtarzamy czynno$¢ az do
skutku, po czym widrki suszymy - oddzielnie
sypkie i oddzielnie ciggliwe.

3) Mieszamy ,rdzawe” juz wiorki sypkie - sta-
lowe z czernionymi kolorowymi i starannie, acz
niezbyt rownomiernie przyklejamy je na wia-
$ciwej powierzchni ,fatszywki” w ostonie. Te-
raz umiejetnie dodajemy odrobine sypkich
wiorkéw stalowych pozostawionych jako
btyszczace.

4) Przyklejamy jedng cienkg warstwg czesc
zmieszanych uprzednio rdzawych, ciggliwych
widrkéw stalowych i czernionych kolorowych
i robimy przerwe na przygotowanie farby do
malowania natryskowego. Doswiadczalnie
stwierdzitem, ze w tym konkretnym przypad-
ku najlepsze wyniki uzyskuje sie stosujgc roz-
cienczalne wodg (akrylowe) farby Tamiya lub
podobne. Sg dostepne firmowe, dobrze do-
robione kolory rdzy, gdyz tymi farbami po-
sfuguja sie powszechnie modelarze militarni.
Wybrawszy wiec odpowiedni odcien (lub
moze lepiej dwa?) rozrzedzamy farbe mniej
wiecej o pofowe, dodajgc wody, a nastepnie
wykonujemy prébe natrysku pistoletem na
przeznaczonej do tego probnej porcji widréw
- poza modelem. Operujemy z wigkszej od-
legtosci az do uzyskania zgdanego efektu.
Jesli farba okazala sie za gesta, wiorki ptu-
czemy w denaturacie, farbe rozcienczamy
jeszcze bardziej i ponawiamy probe - i tak az
do skutku. Teraz juz mozemy powrdci¢ do
przerwanej pracy nad ,fatszywkg".

5) Wykonujemy pierwszy, krociutki natrysk
prébny i sprawdzamy krycie pamietajgc, ze
chodzi nie o catkowite pokrycie faktury, a je-
dynie odstajgcych ,sprezynkowych” widrkow
- | to tez nie wszystkich i nie catkowicie. W
praktyce wystarczy kilka krétkich ,psikniec” z
réznych kierunkdw i odstawiamy pierwszg,
glebokg warstwe wiéréw do wyschnigcia.

6) Przygotowujemy uzupetniajace kawatki zto-
mu wsadowego. Moga to by¢ niewielkie ka-
watki ksztaftownikow, ktdre sami wykonamy
lub uzyjemy odpaddw ksztattownikéw firmo-
wych (np. firmy Hirsch), pamietajac o zacho-
waniu skali. Moze to tez by¢ kawatek uszko-
dzonego kota lub osi, a nawet pociety wigzar
- tylko koniecznie dobry pod wzgledem mo-
delarskim (np. dawne wigzary metalowe PIKO
- wykluczone!). Nadawac sie tez bedg kota
zebate ze starych recznych zegarkow (trze-
ba je w sposéb widoczny uszkodzi¢ dia lep-
szego efektu) lub nawet odpowiednio dobra-

ne scinki blachy o grubosci 0,3 - 0,5 mm.
Nastepnie malujemy to wszystko natryskowo
uprzednio przygotowang farbg i po wyschnie-
ciu - wklejamy kilka elementéw w pierwszg
warstwe widréw, umiejetnie je wkomponujac.
7) Powtarzamy operacje 4 i 5, wykonujgc
ostatnig, wierzchnig warstwe wioréw ciggli-
wych, ktdrg rowniez uzupetniamy z wierzchu
wklejeniem kawatkow ztomu wsadowego.
Komponujemy wszystko starannie tak, aby
tego wsadowego ztomu nie byto za duzo -
najwyzej kilkanascie niewielkich, réznorod-
nych w ksztalcie kawatkdw, rozmieszczonych
w zaplanowanym nietadzie. Znow kilka natry-
skow farbg i prawie gotowe, bo jeszcze trze-
ba poumieszcza¢ gdzieniegdzie w tej kom-
pozyciji uprzednio odiozone wiorki blyszczace,
co zrobimy po przeschnigciu farby.

8) Teraz wystarczy juz tylko usuna¢ zbedng
ostone z zattuszczonego papieru i jesli gdzies
wzlapal” jg klej - miejsca te wyttumic czarnym
matem, uzywajgc pedzla retuszerskiego. Do-
piero teraz tadunek jest gotowy i z dumg mo-
zemy umiesci¢ go w pudle wagonu, popra-
wiajac - jesli trzeba - dopasowanie.

Uwaga: do klejenia wiéréw i fragmentow
zlomu polecam oczywiscie ptynny cyjano-
akrylat, najlepiej Super-Atak firmy Loctite lub
polski Cyjanopan do potgczen sztywnych.

Opisany sposob wykonania tadunku zto-
mu z widrami odniesiony zostat wprawdzie do
wagonu, ale moze postuzy¢ prawie bez zmian
do wykonania np. matego sktadu ztomu
gdzie$ przy parowozowni - liczgc na nieza-
wodng pomystowos¢ Czytelnikdw w tym
wzgledzie zycze powodzenia. Jak widzicie, w
warsztacie modelarza prawie nic nie powin-
no sie marnowac!

Zbigniew Molenda
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